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Klicové funkce reseni NX CAM

Roz3ifené moZnosti programovani

Regeni NX CAM poskytuje Siroké
spektrum funkci, od jednoduchého
programovani az po programovani
viceosych obrabécich strojl. Tyto
funkce umozriuji NC programatortim
fesit Siroké spektrum dloh s vyuZitim
jediného systému.

Reseni NX CAM je flexibilni, a proto Ize
snadno provadét i ty nejndro¢néjsi ukoly.

Automatizované programovani

Pokrocilé FBM (feature-based machining)
pfedstavuje pfidanou hodnotu v oblasti
automatizovaného programovani.

S pomoci FBM (rozpoznani prvki
pro obrabéni) Ize ¢as potfebny
k programovani zkratit az o 90 %.

Postprocesing a simulace

Regeni NX CAM mé (zce integrovany
systém pro postprocesing. Nékolik
urovni ovéfovani NC programu pro
obrabéci stroje zahrnuje i simulaci
fizenou G-koédem, diky niZ neni
zapotfebi vyuzivat samostatnou
simula¢ni aplikaci.

Snadné pouziti

Pro dosazeni maximalni produktivity
mohou uZivatelé systému pracovat v plné
grafickém rezimu. Pfikladem rychlého

a intuitivniho zplsobu fizeni systému je
napfiklad editace drdhy néstroje pomoci
vybéru a pfesunu 3D modelu néstroje.

Dialogova okna vyuZivaji grafickou
interpretaci s jednozna¢nym oznacenim
hodnot, které je nutno zadat jako
vstupni parametr.

Prostfednictvim systému NX
sjednotite cely fetézec procest
od konstrukce az po vyrobu

Integrované feSeni

Systém NX nabizi pokrocilé CAD nastroje,
jenz muze NC programator pouZzit

pro vdechny Ukony, od modelovani
novych soucasti az po tvorbu vykres(
nastaveni pfimo z dat 3D modelu.

Pro vyrobu nabizi systém NX kromé
feSeni CAM také specialni aplikace,
zahrnujici navrh néstrojd a méfici
moduly pro rozmérovou kontrolu.
PficemZ 3D model soucésti Ize mezi
témito aplikacemi snadno presouvat
bez nutnosti datového prevodu.

Spojeni systému NX s feSenim
Teamcenter® pro spravu dat a procest
nabizi zakladnu pro pokrocilejsi feSeni
vyroby soucasti. UmoZzfiuje kompletné
spravovat vSechny typy dat od

3D modeld soucasti pfes sefizovaci
listy, seznamy nastrojli az po vystupni
soubory pro CNC obrabéci stroje.



Rozsirené moznosti programovani

Frézovani s fixni osou

Regeni NX CAM poskytuje irokou $kalu
funkci obrabéni se 2 nebo 3 fizenymi
osami pro prizmatické a konturované
soucasti, od ru¢niho zpUsobu vytvareni
a Uprav drahy nastrojl az po pokrocilé
automatizované obrabéci postupy.

e Optimalizované hrubovaci metody
zdokonaluji Ubér materialu bez
pretéZovani nastroje.

e PIné automatizované zbytkové frézovani
odstranuje neodebrany materidl
z pfedchozich operaci a zamezuje
obrabéni v jiz zhotovenych oblastech.

« Siroka nabidka metod pro dokon¢ovaci
obrabéni zajisti vynikajici kvalitu
opracovani povrchu.

e Automaticka detekce kolizi nastroje
zaruci bezpecné obrabéni i u tvarové
sloZité geometrie.

Vysokorychlostni obrabéni

Zdafilé vysokorychlostni hrubovéani

v systému NX zachovava vysokou miru
Ubéru materialu pfi dodrzeni maximalni
povolené miry zatiZzeni néstroje.

Dokoncovaci operace vysokorychlostniho
obrabéni, jaké predstavuje napftiklad
metoda Streamline, vytvareji dokonale
hladké fezné vzory, které umozriuji
obrdbéni jemnych povrchl pfi vysokych
hodnotéach rychlosti posuvu.
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TrochoiddlIni fezny vzor v systému NX
automaticky zabrdni pfekroceni pfipustnych
podminek obrdbéni, a to na zdkladé
uzivatelsky definovaného nastaveni.



Pétiosé obrabéni

Obrabéni s vice souvisle fizenymi osami
v NX umoZiiuje vytvaret pfesné tvarové
sloZité soucasti pfi pouZiti mensiho
mnoZstvi operaci a nutného sefizeni. Tim
se snizuji naklady a zkracuji dodaci Ihty.

PFi obrabéni na tvaroveé sloZitych
plochéach systém NX CAM podporuje
Sirokou fadu moznosti, jak pfesnym
zpUsobem Fidit sklon nastroje ve vice
osach, s uc¢innou podporou kontroly
kolizi a nezddouciho podfezani.

Metody rychlého a pfesného hrubovaciho
a dokoncovaciho obrabéni usnadriuji
vyrobu komplexnich soucasti, napfiklad
typicky obrabénych dild pro letecky
primysl.

Metoda Z-level nabizi vyklonéni osy
nastroje, ¢imz umoZzriuje obrabéni
krat$imi ndstroji, pficemz eliminuje
pfipadné odchyleni vyloZzeného néstroje.
Hladké drahy vytvarejici metoda
Streamline je idealni obrabéci

metoda pro viceosé vysokorychlostni
dokoncovani.

e Technologie porovnavani zakfiveni se
souvisle nastavitelnou osou ndstroje
maximalizuje kontakt nastroje. Proto Ize
pouZzit vétsi prmeéry nastroje a snizit
pocet prlijezdd.

e Automatické profilovani s proménnou
osou nastroje vyZaduje pouze minimaln{
vybér geometrie pro obrabéni podél
zhotovenych stén a dalSich profilQ.

Dratové fezani EDM

Programovani dratového fezani v systému
NX pracuje s geometrii dratového modelu
nebo 3D modelu obrobku a umoziuje
vyrobu soucasti pfi pouZiti 20sého a
40sého zpUsobu obrabéni.

K dispozici je fada operaci pro dratové
fezani, v€etné profilovani s vicenasobnym
poctem prlijezdd, reverzaci sméru pohybu
a bezodpadové odebirdni materialu

ze soucasti.

Lidr v oblasti
nejmodernéjsiho
NC programovani
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Pokrocilé moznosti programovani

Multifunkéni obrabéci stroje

Reseni NX nabizi kompletni sadu
obrabécich funkci pro nejnovéjsi
multifunkéni stroje, které podporuji
soucasné provadéni viceosych operaci.

Grafické zobrazenfi synchroniza¢niho
manazeru poskytuje uzivateli moznost
interaktivné ovladat jednotlivé sekvence
obrabéni v rdmci vicekanalového
zpUsobu fizeni.

Pro efektivni zpUsob obrabéni je

dllezité zaznamenavat okamzity stav
rozpracovanosti obrobku. Systém NX CAM
automaticky generuje rozpracovany
obrobek (IPW), ¢imz umozni
bezproblémovy pfenos konfiguraci
obrobku mezi frézovacimi a
soustruznickymi operacemi.

Soustruzeni

NX CAM predstavuje kompletni FeSeni pro
soustruZeni. To je natolik snadné, Ze jej
Ize vyuzit pro pfehledné vytvareni
jednoduchych soustruznickych programf,
a zaroven dostate¢né mocné na to, aby

s vice vieteny a revolverovymi hlavami.
Pfi soustruzeni v NX Ize vyuZit 2D profily
soucasti nebo kompletni 3D modely.
Soustruzeni v NX CAM nabizi zavedené
obrabéci postupy pro hrubovani
dokoncovani s vice prajezdy, drazkovani,
fezéni zavitll nebo osové vrtani.

Soustruzeni v NX umozZzriuje fizeni nastroje
v ose A a ose B. Vedle Siroké nabidky
funkci pro bézné ulohy je k dispozici také
specialni “ucici rezim”, ktery pfedstavuje
daldi moZnost uZivatelského ovladani pro
pfesné dokoncovani a nestandardni
soustruznické situace.



Procesné zameéreneé programovani

Procesné vyvinuty software, urceny
specialné pro konkrétni aplikaci,
podstatnym zplsobem zvysuje produktivitu
NC programatora v porovnani s pouZzitim
generickych funkcf.

Modul Turbomachinery Milling

S feSenim NX Ize sniZovat programovaci
usili. Systém umoziiuje aplikaci specialnich
pétiosych operaci pro tvarové slozité
rotacni vicelopatkové soucasti, jako jsou

napfiklad turbiny nebo kompresorova kola.

Souvislé 50sé hrubovdni (Simultaneous
5-axis) umoznuje efektivnim zptsobem
odebrat materidl mezi lopatkami definici
parametrl, jakymi jsou hloubkové offsety
drahy, fidici vzory a osa ndstroje.
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Rizeni parametri osy ndstroje umoZriuje
vytvofit optimalizovanou pétiosou drédhu
ndstroje.

Operace zbytkové frézovdni (Rest Milling)
automatizuje odstranéni neobrobeného
materialu z pfedchozich operaci; rovnéz
optimalizuje zajiZdéni nastroje do oblasti
obrabéné soudasti.

Operace obrabéni dna (Hub Finishing)
vytvafi optimalizované drahy néstroje
pfesnym Fizenim stranového kroku,
fezného vzoru a vyhlazovanim

drahy nastroje.

Operace dokoncovdni lopatek (Blade
Finishing) umozZriuje dokonceni bokd
lopatek vybérem stén, které maji byt
operaci obrobeny, a volbou stabiliza¢niho
parametru osy nastroje na hranach.

Operace dokoncovdni mezilopatek
(Splitter Finishing) umozZzriuje
programovani turbin nebo
kompresorovych kol s jednou

nebo nékolika mezilopatkami
(nékteré rotory disponuji mensimi
lopatkami, umisténymi mezi hlavnimi
lopatkami, které jsou oznacovany jako
mezilopatky).

Modul systému

NX Turbomachinery
Milling umoZni snadno
naprogramovat obrobeni
vicelopatkové soucasti
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Automatizované programovani

Feature-based machining (FBM) Operace FBM a jejich vybér snadno
uzivatelsky nakonfigurujete, pfidate nebo
Pfimo z konstrukénich modeld soucasti upravite pomoci jednoduchého editoru

muZete v systému NX automaticky vytvatet MKE (Machining Knowledge Editor).
optimalizované obrabéci programy
vyuZzitim analyzy prvkd v topologii modelu PMI Driven Machining - obrabéni fizené

soucasti.FBM automaticky rozpozna prostfednictvim vyrobnich informaci. Systém NX
a naprogramuje Siroké spektrum typ( umi ¢ist informace o soucasti a jeji vyrobé (PMI),
obrédbénych prvkd zahrnujicich: které jsou pfipojeny ke 3D modelu. Mezi tyto

informace se fadi vyrobni tolerance a jakost
povrchu, na zakladé nich je pak fizen vybér

e prizmatické, metod obrabéni.

e soustruznické,

e dratové fezani, Pro Uzké vyrobni tolerance muize byt napfiklad

e barvy a atributy. pozadovan specificky postup dokoncovaciho
obrdbénf a konkrétni nastroj. Systém NX CAM je

Kazdy krok pfi obréabéni je volen pomoci schopen Cist Udaje o toleranci, pfidané ke

konfigurovatelné logiky a kritérii fizenych konstrukénimu modelu v systému NX a pouZit je

v databazi pro obrébéni, ktera je doddvana  k vybéru vhodnych obrabécich operaci.
jako soucast systému (viz vyobrazeni nize).  NC programovani a obrabéni je tak fizeno
pomoci informaci o soucasti a vyrobé.

Databaze prvku operaci

s |

Proces obrabéni

Preddokoncovéni 2 I

Dokoncovani 1 .




Knihovna feznych podminek

Regeni NX CAM nabizi uzivatelsky
definovatelnou databazi feznych podminek
pro obrabéni, v niZ Ize spravovat ovéfena
data a asociativné je pouzivat pro drahy
nastroje ve vyrobnich operacich.

Pro vybranou kombinaci typu operace

a zvoleny nastroj systém NX automaticky
pouZije spravnou posuvovou rychlost

a otacky nastroje.

Privodci nastavenim obrabéni

Pro kazdodenni bézné Glohy mazete
vytvofit prlvodce procesy, které postupuji
po snadno srozumitelnych krocich.
Pomoci téchto priivodct Ize na zakladé
jednoduchych uZivatelskych voleb
provadét slozita softwarova nastaveni.
Privodce naleznete v nabidce systému NX.

Sablony procest

Reeni NX CAM nabizi pfeddefinované
procesy fizené pravidly a nastavené
Sablony. Diky nim budete moci
standardizovat a urychlit
programovaci Ulohy.

Zavedené procesy obvykle umoziuji vyuZit
upfednostriované metody a nastroje.

CAM Setup to Create A

| Mobile_Mold_Cavity_Template
| Mobile_Mold_Core_Template
| Turba_Machinery_Templates
| mill_planar
| mill_contowr
ill_myuilti-axis
| mill_multi_blade
| drill =

V systému NX jsou sablony jednim
z nejefektivnéjsich zplsobu standardizace
NC programovani.

Browse for a Setup Part

it Machining Data Libraries

' Machining Data [ Cut Method] Tool Material

Primary Filters
Tool Material | TMC0.00026 - HSM Ball Mill

Cut Method  [OPDO_00021 - MILL - HSM RC
Part Material [MATO_00600 - P20 - HSM P2

Input Units

) Inches @ Millimeters

Matching Records

Libref Diamet.. Length CutDe.. 5
THSO_0.. B.000000 24.000_.. 0.800000 0
THSO_0... 10.000 30,000 1.000000 1
TH5O_ 0. 12.000 36,000 1. 200000 1
THSO_0.. 8.000000 40.000.. 0540000 O
THSO 0., 10.000.. 50.000.. 0800000 O
THSO_0.. 12.000.. 50.000. 0.260000 1
o H

Calculated Values
Spindle Speed (RPM) - 10345




Optimalizovany vystup
pro fidici systémy
Siemens Sinumerik
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Postprocesing

Integrovany postprocesor

NX disponuje vlastnim systémem pro
postprocesing, ktery je Gzce propojen
s jadrem CAM systému.

Lze tedy snadno vytvaret postprocesory
a generovat pozadovany NC kéd pro
témeér libovolnou kombinaci konfigurace
obrabéciho stroje a fidiciho systému.

Knihovna postprocesort

Knihovna postprocesortd nabizi on-line
pfistup k databdzi, kterd obsahuje fadu
predkonfigurovanych postprocesor(
pro podporu Sirokého spektra typ(
obrabécich stroj.

PostBuilder

Regeni NX CAM zpfistupriuje prostfednictvim
modulu PostBuilder moZnost tvorby

a editace vlastnich postprocesord.

Jeho pouzitim Ize v grafickém rozhrani
naformatovat poZadovany vystup drahy
ndstroje do NC kédu.
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Optimalizovany vystup pro fidici
systémy Siemens

Reeni NX CAM rovné? poskytuje
optimalizované postprocesory pro

fidici systémy Sinumerik, které umoznuji
automatickou volbu zakladniho nastaveni
fidiciho systému na zakladé zvolenych dat
ve vyrobni operaci.

Specidlni dialogové okno v NX CAM
umoZriuje zvolit zdkladni funkce fidiciho
systému Sinumerik.
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Simulace fizena
G-kédem - kompletné
v systému NX
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Simulace obrabéni

Ovéreni procesu obrabéni

Jedna z hlavnich vyhod feseni NX CAM
spociva v provadéni integrované simulace
a verifikace. Tato ¢innost zpfistupriuje
programatordm moznost kontrolovat
dradhy néstroje v ramci programovaci faze
pfipravy NC programu. K dispozici je vice
urovni integrované simulace.

Napfiklad G-k6édem fizena simulace zobrazi
pohyby obrabéciho stroje fizené vystupnim
NC kédem z interniho postprocesoru
systému NX. Kinematicky 3D model stroje
s obrobkem, pfipravky a feznymi ndastroji
se pohybuje takovym zplsobem, jakym

se bude pohybovat obrdbéci stroj pfi
zpracovani G-kédu.

Pokud do systému NX CAM zaclenite jadro
fidiciho systému Siemens - Virtual NC
Controller Kernel (VNCK), potom je pro
fizeni integrované simulace pouzit realny
software fidiciho systému. Toto integrované
feSeni nabizi nejvérné&jsi moznou podobu
virtuaIni reprezentace aktualniho nastaveni
obrabéciho stroje. S velmi pfesnymi
rychlostmi, zrychlenim, vyménou

nastrojd a dobami obrabécich cykll.

Podpurné sady pro obrabéci stroje

Pro komplexni obrabéci stroje jsou
k dispozici podpdrné sady, které
predstavuji kompletni feSeni zahrnujici:

¢ ovéfeny postprocesor,
* 3D kinematicky model obrabéciho stroje,
* ukazkovou soucast, Sablony operaci

a dokumentaci.

1
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Snadné pouziti

Graficky fizené programovani

NX usiluje o to, aby uZivatel v maximalni
mozné mite ovladal systém grafickym
zplsobem. Je mnohem rychlejsi a vice
intuitivni ovladat fezny néstroj jeho
oznacenim a pohybem 3D modelu na
obrazovce nez zadavanim &isel v menu.

Intuitivni uZivatelské rozhrani
Nejnovéjsi metody interakce uzivatell

a pfeddefinované programovaci prostfedi
vam pomohou zvysit produktivitu.

o Tance !

Popisujici obrdazky poskytuji vizualni
zpétnou vazbu v dialogovych oknech.

Navigator operaci

Navigator operaci uchovavé dllezité
vyrobni informace, ke kterym ma
programator okamZity pfistup, a usnadriuje
jejich opétovné vyuziti. V prostfedi
navigatoru zobrazite detailni informace
jako posloupnosti a zavislosti operaci,
zaroven muzete sledovat pouziti nastroje

a vyuZiti informaci o asociativnich datech
soucasti.

Integrované tutorialy a dokumentace

Reseni NX poskytuje tutorialy - detailni
vyukové programovaci postupy pro réizné
oblasti, mimo jiné pro obrabéni forem,
kombinaci soustruznicko-frézovaciho
obrabéni nebo obrabéni pro letecky
primysl.Tyto tutoridly jsou dostupné ptimo
ze systému NX.

Diky vyhledavaci NX, ktery je podobny
internetovému vyhledavacimu systému,
pomoci klicovych slov rychle naleznete
pozadovany pfikaz.



3D modely snadno
upravite pomoci
jednoduchého
pretazeni

Vyhody NX z hlediska systému CAD/CAM

Pfiprava 3D modell soucasti

S nejnovéjsi technologii CAD pouZitou
v systému NX mohou NC programatofi
rychle pfipravovat modely soucasti,
véetné Upravy importovanych CAD
modell odlisnych datovych formata.

Prostfednictvim synchronni technologie Ize
model soucasti pfimo upravovat a pFipravit
jej pro NC programovani. Mlzete zaslepit
otvory a mezery, posunout plochy nebo
zménit velikost jednotlivych prvkd

3D modelu soudasti.

Systém NX nabizi sadu specializovanych
CAD funkci, kterd NC programétortim
pred vytvorenim obrabécich operaci
zpfistupniuje moznost rychlé analyzy
soucasti.

Polotovar a obrobek je mozné
kontrolovat zobrazenim jejich
spolecného prirezu..

Koncepce hlavniho modelu

Regeni NX vyuziva koncept hlavniho
modelu, usnadriujici moznost
soucasného konstruovani a NC
programovani propojenim veskerych
funkcionalit, nabizené moduly CAM
a CMM, zpét do jedinecné definice
modelu konkrétni soucasti.

Diky tomu mdZe NC programator zahdjit
programovani soucasti jesté pred tim,
nez svoji praci dokon¢i konstruktér.
Dokonala asociativita zajisti nasledné
aktualizace NC operaci pfi zménach
konstrukéniho modelu.

Modelovani, sestavy a vykresy

Reseni NX disponuje jednou

z nejefektivnéjsich sad CAD funkci, které
jsou v soucasné dobé na trhu. Tyto funkce
jsou jako soucast feSeni NX CAM plné

k dispozici pro programatory NC strojd,
ktefi potfebuji modelovat soucasti,
tvarovat pfidavky, konstruovat

pfipravky nebo sestavy obrabécich

stroj pro simulaci.

13
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Rozsifitelné feseni
pro vyrobni inZenyry

ReSeni NX pro vyrobu

Systém NX poskytuje také celou fadu
dodatecnych vyrobnich aplikaci, napfiklad
pro navrh néstrojd nebo tvorbu méficich
programd.

Navrhovani nastroja

Modul pro navrh forem (NX Mold Design)
automatizuje konstrukéni proces ndvrhu
formy od volby délici roviny a plochy, jader
a dutiny, v€etné zakladu formy pfimo ze
3D modelu soucasti. Pro nasledné fizeni
automatického programovani drahy
nastroje v NX CAM jsou déle pfidana
ddlezita data.

Modul pro navrh lisovacich nastrojd

(NX Progressive Die Design) zahrnuje
odborné znalosti a postupy z oblasti tvorby
lisovacich néstroju a zapustek, slouzici pro
automatizaci konstrukéniho procesu.
Tento nastroj vas provede jednotlivymi
kroky analyzy tvarovatelnosti, nastfihovym
planem, konstrukci zakladniho télesa

a jeho funk&nim ovéfenim.

Systém NX nabizi feSeni pro navrh
lisovacich zapustek v automobilovém
primyslu. Toto feSeni zahrnuje planovani,
konstrukci a pouZitelnost povrchd
lisovaciho nastroje, proveditelnost,
strukturu konstrukce a jeji ovéfeni.

Modul navrhu elektrod (Electrode Design)
systému NX disponuje fadou osvédcenych
pramyslovych metod. Tyto jsou seskupeny
do ndzorného pfistupu, ktery automatizuje
konstruovani, ovéfeni a dokumentaci
elektrod.




Rozsifitelné programovani
méficich program

NX je vybaven programovaci aplikaci NX
CMM Inspection, kterd vdm pomuze
s tvorbou méficich programd pro

soufadnicové méfici stroje.

Programovani méficich drah v systému NX
nabizi optimalizované pracovni postupy,
které umozni zkratit ndbéh ptipravy

a rychlym zplisobem generovat programy,
které budou odladéné proti pfipadnym
kolizim. Programovani méficich drah pfimo
na CAD modelu soucasti sniZite miru
nekompatibility a zajistite pfesnou
implementaci pozadavk( navrhu.

Diky vyrobnim informacim PMI (Product
and Manufacturing Information),
definovanym pfimo na 3D modelu
soucasti (véetné GD&T a 3D anotaci) je pfi
automatickém generovéani programd velmi
pravdépodobné, Ze dosahnete lplné
kompatibility. Postupy programovani lze
dale automatizovat, pokud uplatnite
vlastni standardni méfici metody,

nastroje a Sablony projektd.

Systém NX nabizi simulaci soufadnicového
meéficiho stroje, kterou mlzete vyuzit

k simulaci kinematickych sestav model(i
méficich stroji. Ovéfite tak dostupnost
vSech programovanych funkci a dodrzeni
osovych limitli soufadnicového stroje pfi
procesu méreni.

MdZete vyuzit vystup DMIS nebo vytvorit
vlastni postprocesor pro konkrétni typ
soufadnicového mériciho stroje.
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Navrh vyrobku

Vyrobni inzenyrstvi Vyrobni provoz

Retézec procest CAD-CAM-CNC

Chcete-li co moZna nejvice zvysit hodnotu
obrébéciho stroje, musite optimalizovat
proces jeho fizeni. Proces, ktery bude Uzce
propojeny do jednoho celku, povede k
rychlejsi implementaci nového stroje a
vyssi efektivité vyroby.

CAD

Vyrobni proces zacina vstupem
konstrukcnich dat soucasti — obvykle
se jedna o 3D model vytvofeny v CAD
systému, v nékterych pfipadech se
pouziva 2D vykres.

3D CAD software je ¢asto poZzadovan

k pfipravé nebo nastaveni konstrukéniho
modelu soucésti tak, aby byl pfipraveny
k NC programovani.

CAD aplikace lze také vyuZit ke
konstrukci upinacich elementt

a sestavovani pfipravkd. Balicky feseni
NX CAM disponuji pIné integrovanymi
CAD funkcemi — vSechny se nachazeji
v jediném systému NX.

CAM

Reseni NX CAM zahrnuje NC programovani,
postprocessing a simulaci obrabécich
strojU. V optimalizovaném fetézci proces(
je kazdy z téchto prvkd systému CAM
konfigurovan tak, aby vyhovoval
konkrétnim obrabécim strojim.

Kompletni balicek

Spolecnost Siemens je zavedenym prednim
dodavatelem pokrocilych pohonnych zafizeni
a technologif pro fizeni obrabécich stroja.

Diky znalostem v oblasti softwaru

a vyrobniho vybaveni mdzeme

vyvijet feSeni na podporu fetézce

procestl CAD-CAM-CNC, kterd maximalizuji
hodnotu vasich investic do nejnovéjsich
obrabécich stroja.



Priprava modelu
soucésti

Pfiprava nastroju
a konstrukce piipravkd
g

CMM programovani Planovani procesu

Knihovny nastrojt

Virtualnf stroj

up k datim

vyrobniho provozu SpIEe) EEel

ReSeni pro vyrobu soucasti

Retézec procesti CAD-CAM-CNC podporuje
jadro vyrobniho feseni. Mnoho spole¢nosti
potfebuje pro kompletni proces vyroby
dodatec¢né aplikace a dalsi vybaveni, aby
byly schopny dokon¢it vyrobni proces.

Reseni, které vyhovuje vasim potfebam

Hlavni vyhodou FeSeni NX je moZnost
pouZit stejny 3D model ve vice
aplikacich — napfiklad pfi navrhovani
nastrojl nebo programovani méficich
drah soutadnicovych strojd CMM.
Systém NX podporuje viechny tyto
¢innosti, nebot  viechny aplikace mohou
sdilet stejnou technologii 3D modeld,

a tak dospéjete k rychlejsimu a plné
integrovanému procesu.

Sprava dat a procest

Spole¢nost Siemens PLM Software vam
pomliZe se spravou dat a procesu.

K tomuto Gcelu slouzi feSeni Teamcenter®,
které fidi a pokryva kompletni spravu
vyrobniho planu.

Dostupné jsou rovnéz aplikace pro vyrobni
provoz, zahrnujici spravu distribuce
¢islicového fizeni (DNC), diky némuz Ize
propojit data fizena systémem
Teamcenter® pfimo s obrabécimi stroji.
Reseni pro spravu dat nastroji umfi pouzit
naplanovana data a propojit je na takova
zatizeni, jakym je napfiklad sefizovaci
pracovisté feznych nastrojd.

Nase rfeSeni

Jisté definujete vyrobni plany zakazek

a poté je pfendsite do vyrobniho provozu,
spole¢nost Siemens PLM Software je

vam schopna nabidnout feseni, které
bude odpovidat pfimo potfebam

vaseho podniku.
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ReSeni NX CAM - kompletni nabidka funkci

Regeni NX CAM disponuje girokou nabidkou komplexnich funkci pro NC programovani, kterd programatorovi NC stroj(i
umozni fesit mnoho dloh v jediném systému.

30sé frézovani Hrubovani, zbytkové frézovani, preddokoncovani a dokoncovani konturovanych povrchi
jako reakce na obrabéni volnych tvarovych ploch. Tato schopnost obsahuje dodate¢nou
funk&nost potfebnou pro vysokorychlostni obradbéni.

Obrabéni lopatkovych Procesné zaméreny modul pro NC programovani, podporuje specializované operace
kol s vyuzitim 50sého zpUsobu fizeni. Vyuziva se pro obrabéni komplexnich rotacnich
lopatkovych strojnich soucasti, jako jsou turbiny nebo kompresorova kola.

Dratové fezani EDM Podporuje programovani ve 20sém a 40sém rezimu, vcetné profilovani s vice prljezdy,
reverzaci sméru pohybu dratu a bezodpadové odebirdni materidlu z ohrani¢ené oblasti.

v sy

Simulace NC stroje PIné integrovana simulace obrabéni fizend G-kédem, vyuzZivajici generovany vystup
z postprocesoru, ¢imz se velmi blizko pfiblizuje chovani redlného obrabéciho stroje.
Soucasné pohyby stroje z vice kanalt jsou synchronizovany a analyzovany. Integrovany

modul Machine Tool Builder vytvari realistické kinematické sestavy stroj(.




Maximalizujte hodnotu
investice do softwaru

Moduly a balicky reseni NX CAM

Balicky feSeni NX CAM

CAD/CAM CADICAM CAM-only CAM-only

Softwarové moduly Turning Milling 5-Axis 5-Axis Total
Foundation  Foundation Machining Machining Machining

Foundation . . . . .

2 '»-Axis Milling . . . .
3-Axis Milling . . . .
5-Axis Milling . . .
Turbomachinery Milling J

Turning . .
Wire EDM (NX30431) 3
Feature Based Machining Author .
NC Simulation . . .
Advanced CAD for NC programming* . . . .

* Modul Foundation obsahuje fadu editacnich funkci pro CAD. Pokrocilé CAD funkce pro NC programovani (Uroveri 1 nebo Uroven 2) jsou zahrnuty
v bali¢cich feseni NX CAM, jak je zndzornéno v tabulce. Kazdy z dalSich CAM modulli je k dispozici jako samostatny ptidavny modul.
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O spolecnosti Siemens PLM Software

Siemens PLM Software, obchodni jednotka divize Siemens
Industry Automation, je pfednim svétovym dodavatelem
softwaru a sluzeb v oblasti PLM s téméF 6,7 miliony licenci
a 69 500 zadkazniky po celém svété. Vedeni spole¢nosti
Siemens PLM Software sidli v texaském Planu.

Vize spolecnosti je vyvijet feSeni, diky kterym lze
dokonaleji vyrabét dokonalejsi vyrobky. Dalsi informace

o produktech a sluzbach spole¢nosti Siemens PLM
Software naleznete na adrese www.siemens.com/plm.
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